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Verfahren zur Herstellung eines Behalters mit wenigstens einer 
Druckausgleichsoffnung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Behalters, der aus 
einem im wesentlichen steifen Auftenbehalter und einem leicht verformbaren 
Innenbeutel besteht, die aus verschiedenartigen, keine Schwei&verbindung 
miteinander eingehenden thermoplastischen Kunststoffen gebildet sind, gemaS 
dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 . 

Bei dem Verfahren der betrachteten Art wird zunachst ein Vorformling, der die 
den Innenbeutel und den Aufcenbehalter bildenden Schlauche enthalt, 
coextrudiert und nachfolgend in einer Blasform zu dem fertigen Behalter 
aufgeblasen, wobei das UberschuSmaterial am Boden des herzustellenden 
Behalters abgequetscht wird. Hierdurch wird die Bodennaht des Innenbeutels 
dicht verschweiGt, und diese verschweilSte Bodennaht wird durch besondere 
Formgebung des bodenseitigen Quetschbereichs der Blasform in der 
verschweifcten Bodennaht des Aufcenbehalters eingeklemmt, wodurch der 
Innenbeutel in axialer Richtung am Boden des AuGenbehalters gehalten ist. 

Diese Ausbildung der verschweifcten Bodennaht des AuGenbehalters und das 
Einklemmen der bodenseitigen Schweifcnaht des Innenbeutels sind in der DE 41 
39 555 C2 beschrieben. 



Zum Ausbringen des Behalterinhalts kann ein Behalter der betrachteten Art mit 
einer Pumpe versehen sein. Das Ausbringen des Behalterinhalts kann aber auch 
dadurch erfolgen, da& der AulSenbehalter von Hand zusammengedruckt wird, 




woraufhin der Behalter dann nach erfolgtem Druckausgleich zwischen dem 
Innenbeutel und dem Aufcenbehalter in seine Ausgangsform zuruckkehrt. 

Bei dem Behalter gemaft der DE 41 39 555 C2 erfolgt der Druckausgleich, der 
durch die mit der Abgabe des Behalterinhalts verbundene Volumenverringerung 
des Innenbeutels erforderlich ist, durch unverschweifSte Schulternahte des 
AuSenbehalters. Dies kann Probleme bei der Anbringung einer Pumpe mit sich 
bringen. Aufcerdem konnen nur Behalter mit Schulterabschnitten mit solchen 
Druckausgleichsnahten versehen werden, wahrend dies bei sogenannten 
WeithalsgefaSen auf die beschriebene Weise hicht moglich ist. 

In der DE 197 37 964 C2 wird ein Verfahren zur Herstellung eines Behalters mit 
wenigstens. einer Druckausgleichsoffnung offenbart, bei dem ein Messer, das in 
einem flachen Winkel auf einen gewolbten Umfangsabschnitt des 
AuSenbehalters auftrifft, einen Span von der Au&enwand wegschneidet, 
wodurch eine etwa elliptische oder linsenformige Schnittflache mit einem durch 
die Wand des Aufcenbehalters fuhrenden Loch ausgebildet wird. Auch wenn das 
Messer dabei nach Durchdringen der Wand des Au&enbehalters auf den 
Innenbeutel auftrifft, erfolgt dies in einem so flachen Winkel, daS der Innenbeutel 
ohne Beschadigung zuruckweicht. 

Dieses Verfahren hat sich in der Praxis bewahrt, hat jedoch den Nachteil f dafc 
eine verhaltnismaSig grolSe Schnittflache ausgebildet wird f die bei einem 
Benutzer den Eindruck hervorrufen konnte, der Behalter sei schadhaft, wenn die 
Offnung nicht von einem Pumpengehause uberdeckt wird. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren anzugeben, 
mit dem die wenigstens eine Druckausgleichsoffnung auf einfache Weise 
praktisch an beliebiger Stelle des Behalters ausgebildet werden kann und kaum in 
Erscheinung tritt. 




Diese Aufgabe wird erfindungsgemafc durch die Merkmale des Patentanspruchs 1 
gelost. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Unteranspruchen 
gekennzeichnet. 

Die Erfindung sieht vor, dafc die wenigstens eine Wandoffnung durch ein 
oszillierendes Werkzeug ausgebildet wird. Das oszillierende Werkzeug kann an 
beliebiger Stelle des Aufcenbehalters an dessen Wand angesetzt werden und - 
wahrend es in Querrichtung oszilliert - durch die Wand hindurch vorgeschoben 
werden, wobei Material der Wand in feinen staubartigen Partikeln abgetragen 
wird. Der sich bildende Staub kann durch eine geeignete Vakuumeinrichtung an 
der Bearbeitungsstelle abgesaugt werden. Das oszillierende Werkzeug bildet in 
der Wand des Aufcenbehalters einen langlichen gegebenenfafls bogenformigen 
Schlitz aus, der so schmal sein kann, date er fur einen fluchtigen Betrachter 
praktisch nicht wahrnehmbar ist. Die Breite des Schlitzes kann beispielsweise 2- 
3 mm betragen. 

Das Werkzeug, bei dem es sich bevorzugt urn ein mit Zahnen versehenes 
Sageblatt handelt, kann beispielsweise mit etwa 10.000 bis 20.000 
Schwingungen/Minute oszillieren, ohne dafc die Erfindung hierauf beschrankt ist. 

Es sind auch andere oszillierende Werkzeuge einsetzbar, beispielsweise ein Draht 
mit einer rauhen/unebenen Oberflache Oder ein mit Diamanten besetztes 
Trennwerkzeug. 

Das oszillierende Werkzeug trifft nach dem vollstandigen Durchgang durch die 
Wand des Aufcenbehalters auf den Innenbeutel auf. Dabei hat sich 
uberraschenderweise herausgestellt, dafc der Innenbeutel durch das oszillierende 
Werkzeug nicht verletzt bzw. beschadigt wird, obwohl es in Kontakt mit dem 
oszillierenden Werkzeug gelangt. 
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Mit dem erfindungsgemaSen Verfahren konnen die Druckausgleichsoffnungen auf 
einfache Weise mit sehr geringem Zeitaufwand ausgebildet werden, da weder die 
betreffende Stelle bzw. Stellen zur Ausbildung der Druckausgleichsoffnung noch 
die Schneidtiefe des Werkzeugs kritisch sind. Zudem sind oszillierende 
Werkzeuge kostengunstig erhaitlich. 

Nach eiriern weiteren Vorschlag der Erfindung besteht der Innenbeutel bevorzugt 
aus PE oder einem lonomer auf PE-Basis oder einer mehrschichtigen 
Materialkombination, wahrend der AuSenbehalter bevorzugt aus PET besteht. Bei 
dieser Materialkombination ist die Haftung des Innenbeutels an dem 
AuSenbehalter minimal, so daS es - im. Gegensatz zu anderen . Materia I- 
kombinationen - nicht erforderlich ist, nach Herstellung des fertigen Behalters 
den Innenbeutel durch Aufbringung eines Vakuums zunachst von dem 
Aufcenbehalter abzulosen, bevor der Innenbeutel anschliefcend durch Einfuhren 
von Druckluft wieder in seine Ausgangsform gebracht wird. Wenn die obige 
erfindungsgema&e Materialkombination verwendet wird, kann der Behalter ohne 
vorheriges Ablosen des Innenbeutels mit der Behalterflussigkeit gefullt werden, 
wobei sich bei dem nachfolgenden Ausbringen des Behalterinhalts der 
Innenbeutel glatt von dem AuSenbehalter ablost. 

Die Erfindung sieht demnach ein einfaches, kostengunstiges Verfahren vor, mit 
dem an einem Behalter der betrachteten Art praktisch an beliebiger Stelle eine 
oder mehrere kaum in Erscheinung tretende Druckausgleichsoffnungen 
ausgebildet werden konnen, ohne daS die Gefahr einer Beschadigung des 
Innenbeutels besteht. 

Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden 
Beschreibung sowie anhand der Zeichnung. Dabei zeigen: 

Figur 1 eine perspektivische Darstellung eines Behalters, bei dem ein 



Figur 2 



oszillierendes Werkzeug am Halsbereich angesetzt ist; 
eine Aufsicht auf die Anordnung gemaS Figur 1 ; 




Figuren 2 

und 3 schematische Darstellungen des Vorschubs des oszillierenden 

Werkzeugs zur Ausbildung einer Druckausgleichsoffnung. 

In Figur 1 ist leicht bauchiger Behalter 1 dargestellt, an dessen Schulterbereich 2 
ein oszillierendes Werkzeug in Form eines Sageblatts 3 mit stirnseitigen kleinen 
Zahnen 4 angesetzt ist. Das Sageblatt 3 wird von einer nicht dargestellten 
Betatigungseinrichtung in seitliche Schwingungen versetzt, die in Figur 2 durch 
den Pfeil 5 angedeutet sind. 

Wie die Figuren 3 und 4 zeigen, besteht der Behalter aus einer im wesentlichen 
steifen AuBenflasche 6 und einem anliegenden Innenbeutel 7 aus einem weichen 
Kunststoff. 

Das Sageblatt 3 wird - wie die Figuren 3 und 4 schematisch zeigen - in 
Richtung eines Pfeils 8 durch die Wand der AuBenflasche 6 hindurch 
vorgeschoben. Nach Durchgang durch die Wand der Aufcenflasche 6, bei dem 
eine schlitzformige Offnung in der Wand der Aufcenflasche 6 erzeugt wird, trifft 
das Sageblatt auf den Innenbeutel 7 auf, der ohne Beschadigung nach innen 
ausweicht. 




Patentanspruche 

1 . Verfahren zur Hersteliung eines Behalters, der aus einem im wesentlichen 
steifen AufSenbehalter und einem leicht verformbaren Innenbeutel aus 
verschiedenartigen, keine SchweiSverbindung miteinander eingehenden 
thermoplastischen Kunststoffen besteht, mit einer Behalteroffnung und 
wenigstens einer Wandoffnung in dem Aufcenbehalter, durch die ein 
Druckausgleich in dem Bereich zwischen dem Innenbeutel und dem 
AulSenbehalter erfolgt, wobei ein aus wenigstens zwei Schlauchen 
bestehender Vorformling koextrudiert und zwischen den geoffneten 
Halften einer Blasform angeordnet wird, die Blasform anschliefcend 
geschlossen wird, wenn der Vorformling die zur Hersteliung des Behalters 
erforderliche Lange hat, wobei Oberschufcmaterial im Bodenbereich des 
herzustellenden Behalters abgequetscht und ein Steg aus verschweifctern 
Material des AuSenbehalters ausgebildet wird, in dem die verschweifcte 
Bodennaht des Innenbeutels eingeklemmt und in axialer Richtung gehalten 
ist und der Vorformling durch ein Druckmedium zur Anlage an die Wand 
der Blasform aufgeblasen und aus der Blasform entnommen wird, 
dadurch gekennzeichnet, 

dalS die wenigstens eine Wandoffnung durch ein oszillierendes Werkzeug 
ausgebildet wird, 

2. Verfahren nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS das Werkzeug mit etwa 10.000 bis 20.000 Schwingungen/Minute 
oszilliert. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dalS das Werkzeug ein mit Zahnen versehenes Sageblatt oder ein mit 
Diamanten besetztes Trennwerkzeug ist. 



4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Wandoffnung die Form eines langlichen Schlitzes mit parallelen 
Begrenzungswanden oder eine Bogenform hat. 

5. Behalter, bestehend aus einem im wesentlichen steifen Auftenbehalter und 
einem leicht verformbaren Innenbeutel aus verschiedenartigen, keine 
Schweiftverbindung miteinander eingehenden thermoplastischen Kunst- 
stoffen, mit einer Behalteroffnung und wenigstens einer Wandoffnung in 
dem Auftenbehalter, durch die ein Druckausgleich in dem Bereich zwischen 
dem Innenbeutel und dem Auftenbehalter erfolgt, wobei der Auftenbehalter 
einen Boden hat, in den die Schweiftnaht des Innenbeutels eingeklemmt 
ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

daft die wenigstens eine Wandoffnung die Form eines Schlitzes mit 
parallelen Begrenzungswanden hat. 

6. Behalter nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft der Innenbeutel aus PE oder einem lonomer auf PE-Basis oder einer 
mehrschichtigen Materialkombination besteht und der Auftenbehalter aus 
PET. 




Zusammenfassuna 

Der Behalter besteht aus einem steifen Aufcenbehalter und einem daran 
anliegenden, leicht verformbaren Innenbeutel und ist - im Coextrusions- 
blasverfahren hergestellt. Der AuSenbehalter enthalt wenigstens eine 
Druckausgleichsoffnung, durch die Luft zwischen den Aufcenbehalter und den 
Innenbeutel eintritt, wenn Behalterinhalt abgegeben wird. Die Druckaus- 
gleichsoffnung wird durch ein oszillierendes Werkzeug ausgebildet, das eine 
schlitzformige Aussparung aus der Wand des Aufcenbehalters herausschneidet, 
ohne dafc der Innenbeutel von dem oszillierenden Werkzeug beeintrachtigt wird. 
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